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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9270/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MADEJSKI Spétka Jawna
31-752 Krakow, ul. Makuszyriskiego 28

stwierdza sie przydatno$c¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

_ | Klej poliuretanowy
GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
10 marca 2019 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Yy

) Jan Bobrowicz
Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, 10 marca 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9270/2014 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest klej poliuretanowy o nazwie handlowej
GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu. Producentem kleju poliuretanowego, objetego
Aprobata, jest firma MADEJSKI Spétka Jawna, ul. Makuszynskiego 28, 31-752 Krakéw.

GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu jest jednosktadnikowa, niskoprezng pianka
poliuretanowa w aerozolu. Materiat do wytwarzania pianki (zywice poliuretanowe, diizocyjaniany
| dodatki) dostarczany jest w metalowych pojemnikach cisnieniowych.

Wyrob objety Aprobatg jest spieniany i aplikowany w miejscu zastosowania, przy uzyciu
pistoletu, a po aplikacji twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z powietrza. Klej moze byé
naktadany na podtoze (aplikowany) w temperaturze od 5°C do +35°C.

Wymagane wtasciwoéci techniczne kleju poliuretanowego, objetego Aprobata, podano
wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu jest przeznaczony do mocowania piyt z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) lub polistyrenu ekspandowanego - styropianu (EPS) do
powierzchni scian betonowych lub ceramicznych (podiozy mineralnych), przy ocieplaniu budynkéw
metodg bezspoinowg (ETICS), w systemach, w ktérych plyty izolacji cieplnej sg jednoczesnie
mocowane mechanicznie.

Uzycie kleju objetego Aprobata nie zwalnia z koniecznoéci stosowania mocowania
mechanicznego plyt termoizolacyjnych, w sposéb okreslony w projekcie technicznym. Projekt -
powinien okreslac rodzaj i sposéb przygotowania podioza oraz rodzaj, iloé¢ i rozmieszczenie
tacznikébw mechanicznych.

GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu nalezy nakiada¢ na ptyte XPS lub EPS przy
uzyciu pistoletu, z zachowaniem dystansu ok. 5 cm od krawedzi ptyty, pasmami w ksztaicie litery
W', o szeroko$ci pasma ok. 3 cm i grubosci utworzonej spoiny (po przytozeniu ptyty do
podioza):

e 8 mm —w przypadku mocowania ptyt EPS,
e 8 mm lub 15 mm — w przypadku mocowania ptyt XPS,
w sposob okreslony w instrl.‘ikcji Producenta.
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Klej GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu powinien by¢é stosowany na réownym
i ptaskim podiozu. Dopuszczalne odchylenie powierzchni ciany nie moze przekracza¢ -4 mm
i +2 mm. Pomiaru odchylen nalezy dokonywaé tatg o diugosci 2 m z dokiadnoscig do 1 mm. W
przypadku $cian charakteryzujacych sie zbyt duza nieréwnoscig powierzchni, nalezy wykonac
warstwe wyrédwnawcza (warstwe szpachlowa).

Podioze powinno byé réwniez stabilne, nosne i suche, bez zaciekdéw wody i szronu. Przed
klejeniem podtoze nalezy oczysci¢ ze stabo zwiazanych fragmentdw (luznych drobin), pytu, warstw
niezwigzanych z podiozem i srodkéw antyadhezyjnych.

Po natozeniu kleju, ptyty nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do ocieplanej powierzchni
i docisngé do podioza przy pomocy faty murarskiej. Czas otwarty tj. czas zachowania zdolnosci
klejenia w temperaturze +23°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% wynosi do 6 minut. Réwnosé
powierzchni i potozenia zamocowanych piyt nalezy korygowaé natychmiast po ich przyklejeniu.

Catkowite utwardzenie (czas wigzania) spoiny klejowej nastepuje po 24 h. Czas wigzania
moze ulec wydiuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej
temperatury.

Prace z uzyciem kleju poliuretanowego objetego Aprobatg powinny byé wykonywane w
temperaturze od 5°C do +35°C. Prace na zewnetrz budynkéw powinny byé prowadzone przy
bezdeszczowej pogodzie. Prac nie nalezy prowadzi¢ przy duzym nastonecznieniu. Podczas prac

nalezy $ciSle przestrzega¢ warunkéw stosowania, okreslonych w instrukcji Producenta oraz
warunkéw okreslonych w projekcie technicznym ocieplenia, opracowanym dla okreslonego
obiektu.

Zakres stosowania kleju objetego Aprobata powinien wynika¢ z jego wiasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3, oraz byé zgodny z projektem technicznym ocieplenia budynku,
opracowanym dla okreslonego obiektu. Projekt powinien uwzgledniac:

e obowigzujace normy i przepisy budowlane, a w szczegélnoéci rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690, z pdzniejszymi
Zmianami),

+ postanowienia niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

e zalecenia okreslone w instrukcji Producenta.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne kleju objetego Aprobata podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Poz. Wiaéciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gesto$¢ pozorna (catkowita), kg/m°, piany
aplikowanej w temp. +23°C i RH 50%, po 22,5+15% p.56.2
24 h
2 Stopien ekspansiji (przyrost wysokosci),
mm, piany aplikowanej w temp. +23°C <20 p.5.6.3
i RH 50%, po24 h
3 Czas ciecia, minuty, piany aplikowanej w
temp. +23°C | RH 50% SHE1A% p. 564
4 Czas klejenia, minuty, piany aplikowanej w
temp. +23°C i RH 50% Bt i 83
5 Stabilno$¢ wymiarowa po 48 h w temp.
+70°C i RH 90%, %, w kierunku: PN-EN 1604:2013
- dlugosci | szerokosci +2 na probkach wg p. 5.6.1
- grubo$ci (kierunek wzrostu pianki) +4
6 Wytrzymato$¢ na Scinanie, kPa o PN-EN 12090:2013
275 na probkach wg p. 5.6.1
7 Wytrzymato&¢ na rozcigganie prostopadie do
powierzchni, MPa, potaczenia EPS — spoina
klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
a) w warunkach laboratoryjnych =0,10 PN-EN 1607:2013
b} po czasie otwartym 1 min. > 0,08 ip.56.6
¢} po czasie otwartym 6 min. =0,10
d) wtemp. +5C 20,08
e) wtemp. +35CiRH 30% >0,10
8 Wytrzymaios€ na rozcigganie prostopadie do
powierzchni, MPa, potaczenia XPS — spoina
klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
a) w warunkach laboratoryjnych 20,13 :
b) po czasie otwartym 1 min. >0,12 PN'EETJ 156[61762013
c) po czasie otwartym 6 min. >0,12 T
d) wtemp. +5C 20,14
e) wtemp. +35CiRH 30% >0,12
f) przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) =012

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Klej poliuretanowy, objety Aprobatg, powinien byé pakowany, przechowywany

i transportowany w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym

uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania mogg byé uzgodnione migdzy Producentem

i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej

nastepujgce dane:
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— nazwe i adres Producenta,

— nazwe handlowg wyrobu,

— pojemnos¢ netto lub pojemnosé netto i mase netto,

—  okres przydatnoéci do uzycia,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9270/2014,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—  znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041, z pdzZniejszymi zmianami).

Ponadito, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012
r., poz. 445) oraz dotaczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z
karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler: i stosowanych ograniczefn w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej
formie, zawierajagca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyrdb, ktdrego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego witagciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9270/2014 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr'198l\_20043 poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu
objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9270/2014 dokonuje Producent, stosujac system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa deklaracje
zgodno$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9270/2014 na podstawie:
a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkcji,
- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie
z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekgcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuije:
— stopier ekspansiji,
— stabilnos¢ wymiarowa,
—  wytrzymato$¢ na Scinanie,
- wytrzymatosc na rozcigganie prostopadte do powierzchni potaczenia.
Badania, kioére w procedurze aprobacyjnej byly podstaws do ustalenia wiagciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie Zgodnoéci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9270/2014. Wyniki kontroli produkeji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb speJnié kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby
lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w petni mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
gestosci pozomnej catkowitej po 24 h,

czasu ciecia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

stopnia ekspans;ji,

czasu klejenia,

stabilnosci wymiarowej,

wytrzymatoéci na scinanie,

wytrzymatosci na rozcigganie prostopadie do powierzchni potgczenia wykonanego w temp.
+5°C,

wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni potaczenia wykonanego w temp.
+35°C i RH 30%.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna byé okreélona w dokumentagiji

zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywacé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych powinny byé wykonywane wedtug norm i Wytycznych do

europejskich aprobat technicznych podanych w tablicy 1 oraz ponizszych opiséw. Otrzymane wyniki

badan nalezy poréwnywac z wymaganiami podanymi w tablicy 1.

5.6.1. Warunki przygotowania prébek do badan. Klej poliuretanowy nalezy spieniaé

przy uzyciu pistoletu:

a) bezposrednio na podtozu = w przypadku probek do badan gestosci pozornej (catkowitej),

czasu cigcia, czasu klejenia i stopnia ekspansiji,
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b) w formach ze sklejki wytozonej papierem, symulujacych szczeline — w przypadku probek
do badan stabilnosci wymiarowej,
¢) w oktadzinach z plyty wiérowej — w przypadku prébek do badania wytrzymatoéci na
§cinanie,
d) na powierzchni ptyt ze styropianu (ztozonych obok siebie w uktad o powierzchni 300 x
150 mm) — w przypadku wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadle do powierzchni.
Aplikacje kleju przeprowadza si¢ w warunkach laboratoryjnych, w temp. +23°C i RH 50%, chyba
ze w badaniu okreslono inaczej (dotyczy wytrzymatosci na rozcigganie w temp. 5°C oraz
wytrzymato$ci na rozcigganie w temp. 35°C i RH 30%).

5.6.2. Sprawdzenie gestosci pozornej (calkowitej). Badanie nalezy wykonywaé na
prébkach piany spienionej swobodnie, w postaci pojedynczych odcinkéw ,sznura” diugosci okoto
15 cm i Srednicy nie mniejszej niz 30 mm. Odcinki sznura nalezy nanosi¢ na ptaska powierzchnie
wytozong folig. Probki powinny by¢ pozostawione w warunkach spieniania (p. 5.6.1) przez okres
24 h lub 14 dni. Po tym czasie kazdg z szesciu przygotowanych prébek (z naskérkiem) nalezy
zwazy¢ z doktadnoscig do 0,01 g, okreslajac jej mase m. Probki nalezy kolejno zanurzaé w
napetionym woda cylindrze pomiarowym z podziatka 10 cm® (objetoéé poczatkowa wody vp)
i odczytywaé zwigkszong objetosé (v;). Gestosé pozorng p, w kg/m®, nalezy oblicza¢ ze wzoru:
p=[m:(vi-vp)] - 1000. Wynik badania stanowi érednia z sze$ciu pomiardw.

5.6.3. Sprawdzenie stopnia ekspansji. Sprawdzenie stopnia ekspansji piany nalezy
wykona¢ w warunkach laboratoryjnych poprzez aplikacje piany na powierzchni plyty
styropianowej (500 x 500) mm, w postaci pasm piany o $rednicy ok. 3 cm, po obwodzie kwadratu
(400 x 400) mm. Bezposrednio po aplikacji, styropian z pianag dociskamy powoli do podioza z
ptyty cementowej o wym. (600 x 600) mm, do momentu kontaktu z ustawionymi w narozach
dystansami. Pomiaréw ekspansji piany dokonuje sie przy uzyciu suwmiarki o doktadnosci
0,01 mm (lub innego przyrzadu o takiej samej dokladnos$ci), po czasie od aplikacji: 5 min. (M),
10 min. (My), 20 min. (Ms), 40 min. (M,), 60 min. (Ms) i 24 h (Ms), przyjmujac jako pomiar zerowy
(M,) grubos¢ dystanséw (8 mm). Stopien ekspansji, w mm, nalezy obliczyé ze wzoru: (M+.s - My),
odnotowujac jako wynik koricowy warto$¢ maksymalng z dokonanych pomiaréw posrednich.
Wynikiem badania jest warto$¢ srednia uzyskana dla 3 prébek.

5.6.4. Sprawdzenie czasu cigcia. Sprawdzenie czasu ciecia nalezy przeprowadzaé w
warunkach laboratoryjnych. Na arkusz papieru nalezy spieniac¢ kilka paséw pojedynczych pasm
piany (odcinki ,sznura” o $rednicy nie mnigjszej niz 30 mm) w odlegtosci 2 do 3 cm od siebie.
Przy pomocy szablonu z wycigciem o szeroko$ci 60 mm i wysokosci 30 mm znajduje sie
fragment sznura piany o wysoko$ci 30 mm i przecina go za pomocg noza w przedziatach czasu
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co 3 minuty, a pod koniec badania co 1 minute. Jezeli po przecieciu na powierzchni noza
pozostanie piana lub gdy cigcie spowoduje zniszczenie struktury (komoérek piany) nalezy proces
powtarza¢ na kolejnych fragmentach sznura piany. Wynikiem badania jest czas, po ktérym cieta

nozem piana nie bgdzie pozostawata na nozu i powodowata zniszczenie struktury.

5.6.5. Sprawdzenie czasu klejenia. Sprawdzenie czasu klejenia nalezy przeprowadzaé
w warunkach laboratoryjnych. Na arkusz papieru nalezy spieniac kilka paséw pojedynczych pasm
piany (odcinki ,sznura” o $rednicy nie mniejszej niz 30 mm) w odlegtosci 2 do 3 cm od siebie.
Polietylenowa rurke przyklada sie do powierzchni pasma piany (bez penetracji naskérka),
w przedziatach czasu co 30 sek. i ocenia stan czystosci rurki. Wynikiem badania jest czas, po
ktérym rurka po kontakcie z powierzchnig pasma piany pozostanie czysta.

5.6.6. Wytrzymato§¢ na rozciaganie prostopadie do powierzchni polaczenia.
Sprawdzenia wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadte do powierzchni potgczenia EPS (lub XPS)
- spoina klejowa (gruboéci 8 mm) — beton wykonanego:

a) w warunkach laboratoryjnych,

b) po czasie otwartym (1i 6 min.),

c) w temperaturze 5°C,

d) wtemp. 35°C i RH 30%,

e) przy grubosci spoiny klejowej (15 mm — dotyczy potaczenia z XPS).

Badanie nalezy wykonywa¢ po 24 h od sklejenia wedtug PN-EN 1607:2013, na prébkach
uzyskanych w wyniku aplikacji kleju na powierzchnie EPS Ilub XPS (ztozonych
w uktad po 3 kostki o wymiarach (50 x 50 x 50) mm, wklejonych wczeéniej w uchwyty stalowe)
i przytozenia od goéry plyta betonowa (o wymiarach (300 x 150 x 80) mm), przy uwzglednieniu
warunkoéw aplikacji jw.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9270/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ kleju poliuretanowego GRAFEN PROFESSIONAL Klej do styropianu do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyrdb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym
| przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9270/2014 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnoéci przemystowej, a w szczegdlnoéci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z péZniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwg
jakos¢ wyrobu oraz wykonawcdw robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe jego

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospekiow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kleju poliuretanowego GRAFEN
PROFESSIONAL Klej do styropianu, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9270/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9270/2014 jest wazna do 10 marca 2019 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1604:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w  okreSlonych  warunkach  temperaturowych |
wilgotnosciowych

PN-EN 1607:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci na
rozcigganie prostopadie do ponerzchni czofowych

PN-EN 12090:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslenie zachowania przy
Scinaniu

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

ETAG 004 Zlozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 02338/11/Z00NK (LK01-2338/13/Z00NK). Praca badawcza dotyczaca pian i kleju
poliuretanowego w pojemnikach cisnieniowych. Czesé 1. Badania kleju poliuretanowego.
Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB



